
Mehr Maschinenverfügbarkeit  
und Produktivität
Zukunftsfähige Sicherheitslösungen für die Automatisierung

In der automatisierten Fertigung ist innovative Sicherheitstechnik gefragt, die 

Mensch, Maschine und Prozesse sicher schützt und den heutigen Kommunikations-

anforderungen entspricht. Unter dem Leitmotiv „Smart Safety“ präsentiert Euchner 

auf der Automatica seine jüngsten Neuentwicklungen für die Kommunikation über 

IO-Link, über AS-i Safety at Work und über die gängigen Feldbussysteme. Zu den 

Messe-Highlights zählt der CTS – das neue kompakte Kraftpaket unter den Sicher-

heitszuhaltungen – und das erfolgreiche Türschutzsystem MGB2 Modular, das jetzt 

auch für die Anbindung an Ethercat/FSoE und Ethercat P/FSoE erhältlich ist. 

Das Unternehmen zeigt anhand von Beispielen, 
welche Vorteile die Nutzung von IO-Link in der 
industriellen Sicherheitstechnik mit sich bringen 
kann. Das Expertenteam für Maschinensicherheit 
von Euchner Safety Services informiert Besucher 
außerdem über das breite Portfolio an Service- 
und Engineering-Dienstleistungen für Maschi-
nenhersteller und -betreiber.

Kompakter und flexibler  
Sicherheitsschalter 

Zu den jüngsten Entwicklungen bei den trans-
pondercodierten Sicherheitszuhaltungen zählt 

der Sicherheitsschalter CTS. Dank seiner gerin-
gen Abmessungen (135  x  31  x  31  mm), einer 
hohen Zuhaltekraft von maximal 3.900  N und 
seiner flexiblen Einbauoptionen lässt sich der 
Schalter besonders vielseitig einsetzen. Der CTS 
verfügt über drei mögliche Montageausrichtun-
gen, sodass er Schwenk- und Schiebetüren absi-
chern kann. Eine Fluchtentriegelung ist jederzeit 
nachrüstbar. Als transpondercodierter Sicher-
heitsschalter mit Zuhaltung verfügt er über das 
höchste Sicherheitsniveau. 

Mit der „Flexfunction“ vereint der CTS ver-
schiedene Funktionen in einem Gerät, die sonst 
nur in einzelnen Varianten zu finden sind. Ob 
mit oder ohne Überwachung der Zuhaltung, ob 

hoch- oder niedrigcodierte Auswertung des Betä-
tigercodes – der CTS lässt Anwendern die Wahl. 
Die Funktionsauswahl erfolgt über den entspre-
chenden Betätiger. Wie bei Euchner-Schaltern 
üblich verfügt auch der CTS über verschiedene 
Anschlussmöglichkeiten. In Kombination mit 
einem Euchner-IO-Link Gateway ist der CTS 
zudem kommunikationsfähig und damit nutzbar 
für Industrie-4.0-Anwendungen.

Mit IO-Link in die Zukunft

Die Möglichkeit zur nicht-sicheren Kommunika-
tion über IO-Link ist Standard bei allen Smart-
Safety-Lösungen von Euchner. Mithilfe eines 
IO-Link Gateways von Euchner lassen sich Pro-
zess- und Gerätedaten aus einem Sicherheits-
schalter auslesen. Die Daten und Informationen 
werden in Echtzeit an den IO-Link Master über-
tragen, der diese den unterschiedlichen Feld-
bussystemen zur Verfügung stellt. Die Prozess-
daten beinhalten alle Meldesignale, wie z. B. 
Türstellung, Stellung der Zuhaltung oder auch 
die Information, ob ein Schalter dejustiert ist. 
Darüber hinaus können mit azyklischen Diensten 
Umgebungsdaten, wie z. B. die Schaltertempe-
ratur oder die anliegende Spannung, die Anzahl 
der Schaltzyklen sowie weitere Werte abgefragt 
werden. IO-Link-fähige Kommunikation trägt 
dazu bei, die Flexibilität und die Effizienz in der 
automatisierten Fertigung zu erhöhen. Geräte 
lassen sich schnell installieren und austauschen. 
Die Daten können vom Anwender effektiv für die 
präventive Wartung genutzt werden. Das Ergeb-

	❚ Das Unternehmen

Die Euchner GmbH + Co. KG in Leinfelden 
ist ein international tätiges Familienunter-
nehmen mit weltweit über 900 Mitarbei-
tern. 20 Tochtergesellschaften verteilen 
sich mit 22 Vertriebsbüros rund um den 
Globus. Geschäftsführender Gesellschafter 
des Unternehmens ist Stefan Euchner. Seit 
70 Jahren werden bei Euchner Schaltgerä-
te entwickelt. Diese finden ihren Einsatz 
hauptsächlich im Maschinenbau. Eine Spit-
zenstellung nimmt das Unternehmen im 
Bereich der Sicherheitstechnik ein: Seine 
Sicherheitsschalter überwachen elektro-
mechanisch und elektronisch zuverlässig 
die Stellung von Schutztüren von Maschi-
nen und Anlagen.	❚ Abb. 1: Die transpondercodierte Zuhaltung CTS ist kompakt, verfügt über eine hohe Zuhaltekraft und 

ist im Zusammenspiel mit einem Euchner-Gateway IO-Link fähig. 
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nis: Die Maschinenverfügbarkeit wird erhöht und 
die Produktivität gesteigert. 

Neue Vernetzungsoptionen 

Die MGB2 Modular sichert Zugänge in Schutz-
türen und Zäunen zu Gefahrenbereichen in 
Maschinen und Anlagen. Das hochfunktionale 
Türschließsystem kommt bereits in vielen Bran-
chen erfolgreich zum Einsatz. Anwender über-
zeugt das System durch den modularen Aufbau 
und den hohen Individualisierungsgrad. Dies 
zeigt sich auch in den vielen Anbindungsoptio-
nen: Neben dem Busprotokoll Profinet/Profisafe 
und Ethercat P/FSoE steht Anwendern jetzt auch 
ein Busmodul MBM für den Anschluss an das 
sichere Ethercat/FSoE zur Verfügung. 

Konzipiert als Baukasten besteht die MGB2 
Modular aus einem Zuhaltemodul, darin enthal-
tenen Submodulen für Bedien- und Anzeigeele-
mente sowie optionalen Erweiterungsmodulen. 
Für seine Anbindung wählt der Anwender das 
Busmodul MBM dazu. Als Smart Devices liefern 
die einzelnen Geräte eine Vielzahl von Diagno-
sedaten wie z. B. Spannung, Temperatur oder 
Anzahl der Schaltzyklen. 

Ein besonders attraktiver Neuzugang in der 
MGB2-Welt ist das neue Submodul mit dem 
sicheren Schlüsselsystem CKS2. Gemeinsam 
bilden sie ein starkes Duo, das viele neue Ein-

satzmöglichkeiten eröffnet. Das Schlüsselsystem 
CKS2 lässt sich zum Sperren und Starten von 
Maschinen und Anlagen, zur Berechtigungsver-
gabe für die Anwahl einer Betriebsart oder als 
Schlüsseltransfersystem nutzen. Durch den Ein-
satz hochcodierter RFID-Schlüssel gewährleistet 
das System maximale Sicherheit. Die Anbin-
dung der MGB2 über Bussysteme gestattet die 
Überwachung aller Schlüsselaufnahmen in der 
Gesamtsteuerung.

Dienstleistungen

Euchner Safety Services informiert auf der Auto-
matica über sein Portfolio an Consulting- und 
Engineering-Dienstleistungen. Das Kompe-
tenzteam unterstützt Hersteller und Betreiber 
in allen Lebensphasen von Maschinen und 
Anlagen dabei, die gesetzlichen Sicherheitsan-
forderungen zu erfüllen. Mit seinen Enginee-
ring-Services kann das erfahrene Team Kun-
den als Komplettanbieter unterstützen – dies 
umfasst neben der Konzeption und Planung 
auch die Umsetzung, also die Integration von 
sicherheitstechnischen Lösungen. Insbesonde-
re Maschinenbetreiber profitieren damit von 
einem Rundumservice bei Umbauten, Integrati-
onen und Retrofit. Die Euchner Akademie bietet 
zudem Maschinenherstellern und -betreibern 
praxisnahe Schulungen rund um das Thema 
Maschinensicherheit, die von fachlich ausge-
wiesenen Experten entwickelt und begleitet 
werden.

Kontakt:
Euchner GmbH + Co. KG
Leinfelden-Echterdingen
Tel.: +49 711/7597-0
info@euchner.de
www.euchner.de

	❚ Präzise Messtechnik für mehr Sicherheit

Mit dem Sortiment rund um 
den Bereich Prozessinstru-
mentierung bietet Automati-
on24 seinen Kunden bereits 
seit einiger Zeit eine breit 
aufgestellte Produktwelt für 
die Anwendung in verschie-
denen Industriezweigen, 
wie etwa der Lebensmit-
telindustrie, in der Wasser- 
und Abwasserwirtschaft 
oder im Energiesektor. Neu 
dazugekommen sind zuletzt 
verschiedene hochwertige 
Messgeräte der Marke Vega 
Grieshaber. Lösungen zur 
Füllstand-, Grenzstand-, und Druckmessung 
sind in vielfältigen Anwendungen einsetzbar 
und erfüllen höchste Messgenauigkeits- und 
Sicherheitsansprüche. „Unser Segment zur 
Prozessinstrumentierung erfreut sich einer 
hohen Nachfrage. Um dieser gerecht zu wer-
den, bauen wir das Sortiment weiter aus und 
freuen uns mit Vega ein vielseitiges Produkt-
portfolio ergänzen zu können. So ermöglichen 
wir Kunden ein noch breiteres Anwendungs-
spektrum, damit sie bei uns auf ihre werksei-
genen Bedingungen zugeschnittene Lösungen 
finden“, so Geschäftsführer Thorsten Schul-

ze. Die Radar-Füllstandmessgeräte der Serie 
Vegaplus zeichnen sich durch ihre besonders 
hohe Messgenauigkeit aus. Sie werden zur 
berührungslosen Füllstandsmessung von Flüs-
sigkeiten und Schüttgütern in Messbereichen 
von 8 – 120  m eingesetzt. Mit einer 80  GHZ 
Radar-Technologie ausgestattet sind die Gerä-
te unabhängig von den Medieneigenschaften 
vielfältig einsetzbar. Parametrieren und bedie-
nen lassen sich die Geräte einfach und bequem 
via Bluetooth über die Vega Tools-App. Für die 
Messung von Flüssigkeiten in Tanks, Brunnen 
und anderen Behältern stehen hydrostatische 

Füllstandmessgeräte der 
Baugruppe Vegawell zur Ver-
fügung. Sie erfassen kleinste 
Veränderungen des hydrosta-
tischen Drucks in Druckberei-
chen zwischen 0,1 – 2,5  bar. 
Um eine Überfüllung zu ver-
meiden oder einen Leerlauf 
zu melden, werden Vibrati-
onsgrenzstandschalter zur 
Grenzstandmessung einge-
setzt. Bei automation24.de 
sind verschiedene Baureihen 
erhältlich, darunter Vegas-
wing zur Grenzstander-
fassung von Flüssigkeiten, 

Vegavib für die Detektion granulierter und 
grobkörniger Schüttgüter und Vegawave für 
den universellen Einsatz zur Erfassung pulver-
förmiger und feinkörniger Schüttgüter. 

Automation24 GmbH
Tel.: +49 201/523130-0
info@automation24.de
www.automation24.de

	❚ Abb. 2: Das erfolgreiche Türschließsystem MGB2 
Modular ist neben EtherCat P/ FSoE nun auch für 
den Anschluss an EtherCAT/ FSoE erhältlich. 
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