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Intelligent, ausbalanciert, standfest

Antriebstechnik flir eine neue PET-Abfiillanlage bei Jiitro
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I Abb. 1: Jitro investierte 2021 in eine weitere PET-Abfiilllinie, die komplett mit Antriebstechnik von Nord Drivesystems ausgestattet ist.

Das Unternehmen Jiitro Konserven und Feinkost im branden-

burgischen Jiterbog ist ein gleichermal3en traditionsreiches

wie zukunftsorientiertes Familienunternehmen mit 150 Mitar-

beitern, das 1911 gegriindet wurde und damit zu den Pionie-

ren der Konserventechnik zahlt. Gemeinsam mit Nord Drive-

systems und weiteren Partnern errichtete Jiitro 2021 eine neue

PET-Abfiillanlage, in der Getriebemotoren, Frequenzumrichter

und Anwendungs-Know-how eine treibende Rolle spielen.

Die Nahe zum Spreewald lenkte
den Schwerpunkt des Unterneh-
mens in den ersten Jahrzehnten
auf die Gurkenverarbeitung. Heute
ist Jiitro — der komplette Firmenna-
me verrat es — auf die schonende
Entwicklung und Zubereitung von
hochwertigen haltbaren Lebensmit-
teln spezialisiert, die vom wiirzigen
Fond Uber Suppen und Saucen bis
hin zur cremigen Basilikum-Mayon-
naise selbst gekocht werden. Und
das bei einem sehr umfangreichen,
Convenience-orientierten Sorti-
ment mit Uber 400 Produkten. Ob

neue Rezeptur oder Verfeinerung
bestehender Klassiker, Jiitro legt
bei allen Zutaten und Produktions-
schritten Wert auf hochste Qualitat.
Die wird gerade auch im groBen
Handelsmarkensortiment  gefor-
dert, dass Jutro mit voller Riick-
verfolgbarkeit, termingetreu und
unter strengen QualitatsmaBstében
LJust-in-time” liefert. Alle Produk-
tionsanlagen miissen daher voll
verfiigbar sein, ungeplante Ausfalle
und Stillstande durch zuverlassige
Technik und optimale Wartung aller
Anlagenteile vermieden werden.
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Nur das Beste fiir die Marke

So kompromisslos man bei Jit-
ro hinsichtlich  Qualitat und
Geschmack ist, so flexibel gestal-
tet sich das Verpackungsangebot:
Ob Glas oder PET, zahlreiche Ver-
packungsarten und -gréBen sind
moglich. Dafiir stehen hochmo-
derne Abfiillanlagen fiir Klein- und
GroBgebinde zur Verfiigung. Jetzt
wurde das Spektrum um eine wei-
tere Abfiilllinie fiir PET-Flaschen
erweitert. Jitro arbeitet ebenso

wie die griechische Schwesterfirma
Elbak seit vielen Jahren mit Nord
Drivesystems zusammen und es
ist groBes Vertrauen in die Qualitét
und Leistungsfahigkeit der Nord-
Antriebstechnik gewachsen. So war
schnell klar, dass die Abwicklung
des Auftrages fir eine neue Abfiill-
und Verpackungslinie und die Aus-
stattung mit passenden Antriebs-
einheiten von Nord Drivesystems
aus Bargteheide libernommen wer-
den sollte. Projektpartner fiir die
Lieferung der gesamten Abfiill- und

1 Glattmotoren

Je glatter die Gehauseoberflache, desto einfacher ist die riickstands-
freie Reinigung. Antriebe mit glatten Oberflachen, Motoren, Getriebe
und Frequenzumrichter von Nord sind speziell fiir die leichte Reini-
gung konstruiert und haben wo immer maglich flieBende Flachen-
iibergange. So konnen Reinigungsfliissigkeiten und -schaum leicht
ablaufen. Nord-Glattmotoren sind unbeliiftet, tragen also nicht zur
Verbreitung von Keimen bei. Das gewahrleistet eine hohe Laufruhe.
Die Glattmotoren sind als Synchron- und Asynchronmotoren erhalt-
lich und erfiillen die hochsten Effizienzklassen. Speziell im Teillastbe-
reich liefern die energiesparenden Synchron-Glattmotoren deutlich
hohere Wirkungsgrade als Asynchronmotoren.




I Abb. 2: Antriebe mit glatten Oberflachen, Motoren, Getriebe und Frequenzumrichter von Nord sind speziell fiir die
leichte Reinigung konstruiert und haben wo immer maglich flieBende Fldcheniibergénge.

Verpackungstechnik waren weitere
Unternehmen; darunter zwei deut-
sche, ein spanisches und ein italie-
nisches.

Auf der komplett neu errich-
teten PET-Abfiillanlage wird mit
hohen Geschwindigkeiten Ketchup,
Remoulade, Mayonnaise und Salat-
creme abgefiillt. Notwendig wurde
die Investition aufgrund der hohen
Marktnachfrage. Da es zunehmend
schwerer fallt ausreichend quali-
fiziertes Personal zu finden, war
von vornherein ein moglichst hoher
Automatisierungsgrad und hoher
Durchsatz geplant. Produktabhén-
gig kénnen auf der Anlage 150 Fla-
schen pro Minute produziert wer-
den. Das entspricht rund 70.000
Flaschen in einer Schicht. Um diese
Zahl zu erreichen, ist ein optimal
ausbalancierter Produktionsprozess
notwendig.

Komplette Online-Wartung

,Jutro ist auf uns mit der Anfor-
derung  zugekommen, stabile
Antriebssysteme mit einer intelli-
genten Losung fir die Frequenz-
umrichter zu liefern. Die Frequenz-
umrichter sollten auch ins Ethernet
eingebunden werden, um den Ein-
satz von Fernwartungs-Tools und
ahnliche Anwendungen zu ermdg-
lichen”, skizziert Jan Huesmann,
Business Development Electronic
Drivesystems bei Nord, die Eck-
punkte des Projektes. Der Frequen-
zumrichter Nord AC Pro SK 550P
wurde dafiir in der Ausstattung als
Maschinenumrichter mit Ethernet-
Anbindung und fiir Leistungen von
0,25 bis 1,5 kW ausgewdhlt, um
den Zulieferern der verschiedenen
Anlagenteile die Mdglichkeit zu
geben, die Frequenzumrichter per

EnDat-Gebern ermdglicht.

1 Schaltschrank-Frequenzumrichter

Die Frequenzumrichter der Baureihe Nord AC Pro SK 500P verfiigen
tiber eine integrierte Multi-Protokoll-Ethernet-Schnittstelle, die die
Nutzung der wichtigsten Echtzeit-Ethernet-Standards iber ein ein-
ziges Interface erméglicht. Hinzu kommt ein Multi-Geber-Interface
flir bis zu vier Drehgebersysteme sowie eine USB-Schnittstelle zum
spannungsfreien Parametrieren. Die neuen Schaltschrankumrich-
ter decken Motornennleistungen von 0,25 bis 5,5 kW ab. Ab Q3/22
werden Leistungen bis 22 kW verfligbar sein. Steckbare Bedienungs-,
Sicherheits- und Optionsbaugruppen sorgen fiir maximale Flexibili-
tat. Zur Verfiigung stehen auBerdem eine CANopen-Schnittstelle, fiinf
bis sechs digitale sowie zwei analoge Eingange, zwei digitale und
ein analoger Ausgang, zwei potenzialfreie Multifunktionsrelais, eine
HTL- / TTL-Inkrementalgeber-Schnittstelle sowie ein Universalgeber-
interface, das den Anschluss von SIN/COS-, Biss-SSI-, Hiperface- und

Ethernet, also mit einer Remote-
Control-Unterstiitzung, zu warten.
Sie konnen die Anlage per Online-
Wartung komplett untersuchen, auf
Fehler Gberpriifen und alle Daten
aus den Nord-Frequenzumrichtern
fir ihre Anlagenteile auswerten.

Prazise Antriebssteuerung

Im ersten Anlagenteil werden die
noch leeren und sehr leichten
PET-Flaschen  ausgerichtet und
aufgestellt. Hier ist es besonders
wichtig, die Geschwindigkeiten
tiber die Frequenzumrichter pra-
zise abzustimmen, damit es nicht
zu Stérungen durch umfallende
Flaschen in der Zufithrung kommt.
Die Transportstrecken zwischen den
Stationen sind mit normalen Schne-
ckengetriebemotoren  ausgeriistet.
Im Fiillerbereich, wo die Flaschen
gefiillt und verschlossen werden, ist
insbesondere die Reinigungsfahig-
keit und Korrosionshestandigkeit
der dort eingesetzten Nord-Antrie-
be mit glatten Oberflachen und mit
der nsd tupH-Ausstattung wichtig.
Diese Oberflachenveredelung ist
ahnlich bestandig gegeniiber Rei-
nigungsmitteln wie Edelstahl, dabei
aber wesentlich leichter und fiir
alle Aluminium-Antriebe des Nord-
Baukastens einsetzbar. Die Nord-
Antriebe kommen hier u.a. fiir den
Hauptantrieb und den VerschlieBer
zum Einsatz. Bei diesen Antrieben
ist es wichtig, dass sie bestandig
gegen Saure und Lauge sind, da
die Anlagen regelmaBig gereinigt
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I Abb. 3: Die neuen Nord AC Pro-Schaltschrankumrichter decken Motornennleistungen von 0,25 bis 5,5 kW ab. Ab
Q3/22 werden auch Leistungen bis 22 kW verfiigbar sein.

werden. Hier sieht Rico Retzke,
technischer Leiter von Jiitro ein
wichtiges  Alleinstellungsmerkmal
der Nord-Antriebe: , Flr uns ist die
nsd tupH-Oberflachenveredelung
der Antriebe besonders wertvoll, da
wir jetzt keine Farbe mehr an den
Motorgehdusen haben, die abblat-
tern konnte. Das ist eine super
Losung — lange haltbar, gut zu
reinigen, korrosionshestandig und
es konnen sich keine Fremdkorper
I6sen und ins Produkt gelangen.”

Intelligente
Automatisierung

Im weiteren Verlauf werden die
Gebinde versiegelt und am Ende
kartoniert. Da ist es besonders
wichtig, die Anlage mit hohen
Geschwindigkeiten zu fahren und
die Forderstreckenantriebe sehr

abgestimmt zu steuern, eine Auf-
gabe, welche die Nord-Frequenz-
umrichter sehr gut erfiillen. ,Vom
Aufstellen der Flaschen {ber das
Fillen bis zum Verpacken wurden
in allen Maschinen Antriebseinhei-
ten mit Frequenzumrichtern von
Nord Drivesystems verwendet und
erfilllen dort vielfaltige Aufgaben
wie Produkttransport, Verschlie-
Ben, Verpacken — und wir sind
damit sehr zufrieden”, erlautert
Rico Retzke.

Dieter Kohrs, Personalleiter
von Jitro erklart: ,Im Mittelpunkt
steht fir uns der Automatisie-
rungsgedanke, denn es ist uns ext-
rem wichtig, dass unsere Anlagen
durchproduzieren kénnen. Deshalb
muss die gesamte Technik, insbe-
sondere die Antriebe, gut ausba-
lanciert sein und — auch das ist
ganz wichtig — eine hohe Stand-

festigkeit haben.”

I Abb. 4: Fiir Personalleiter Dieter Kohrs ist es extrem wichtig, dass die
Anlagen durchproduzieren konnen. Dafiir miissen inshesondere die Antriebe

gut ausbalanciert sein.
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Die eingesetzten Nord-Schalt-
schrankumrichter der Serie Nord
AC Pro SK 550P sind sehr kompakt
und platzsparend und verfiigen
Uber eine integrierte Ethernet-
Schnittstelle, Giber die bis zu sie-
ben weitere Frequenzumrichter via
CAN-Bus mit in die ibergeordnete
Steuerung eingebunden werden
konnen, ohne dass diese sieben
Frequenzumrichter jeweils einen
separaten Ethernet Port bendti-
gen — ein klarer Kostenvorteil. Bei
Jitro kommt Profinet als eines der
vier im Schaltschrankumrichter
integrierten  Ethernet-Protokolle
zum Einsatz. AuBerdem wurde
im Projekt die Vektorregelung
der Frequenzumrichter genutzt,
um Geschwindigkeiten konstant
zu halten, die Drehzahlverstel-
lung kam zur Anwendung und die
Ansteuerung (ber Analogeingan-
ge, um verschiedene Regelungspa-

-

l

rameter zu Ubergeben. Als klarer
Kosten- und Praxisvorteil konnte
die Automatisierungsstrategie der
Antriebstechnik, durch die von
Nord zur Verfiigung gestellten
Datenbausteine und Gerate-Datei-
en problemlos von den verschiede-
nen Partnern umgesetzt werden.

Fazit

Dieter Kohrs benennt die Pluspunk-
te: ,Der Service von Nord hat uns
bisher sehr iberzeugt — absolut
kompetent und einwandfrei. Was
uns sehr gefallen, hat waren vor
allem klare, pragmatische und
schnelle Losungsvorschlage, die wir
sehr gut umsetzen konnten. Das
haben auch einige Partnerfirmen
bestatigt, bspw. in der Abfillung
aus Italien.” Bei Jitro ist man sich
sicher, weiter in die Automatisie-
rung zu investieren und erachtet
das als absolut notwendig. Aktuell
wird bspw. iiber ein neues Gesamt-
konzept in der Endpalettierung
nachgedacht, die derzeit noch
manuell erfolgt. Fiir Kohrs ist klar:
LWir miissen die Leistungsfahig-
keit unserer Anlagen kontinuierlich
erhéhen und uns immer fragen:
Geht es noch schneller? Geht es
noch sicherer? Geht es noch bes-
ser? Da ist Nord als potenzieller
Projektpartner natiirlich wieder im
Rennen.”

Kontakt:

Getriebebau Nord GmbH und Co. KG
Bargteheide

Jorg Niermann

Tel.: +49 4532/289-2360
joerg.niermann@nord.com
www.nord.com

Abb. 5: Fiir Rico Retzke, technischer Leiter bei Jiitro, ist nsd tupH eine super
Losung — lange haltbar, gut zu reinigen und korrosionsbesténdig.
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I Verkiirzte Lieferzeit

Durch aufwendige Prozessanpas-
sungen, gepaart mit dem hohen
personlichen  Engagement aller
Mitarbeitenden, hat es SEW-
Eurodrive im Bereich der Getriebe
und Getriebemotoren in Stan-
dardausfiihrung  geschafft, die
Lieferzeiten jetzt wieder auf das
gewohnte MaB reduzieren zu kon-
nen. Dank groBer gemeinsamer
Anstrengungen der Kunden und
der Belegschaft von SEW-Eurodrive
konnten die Unwagbarkeiten bei
den Lieferzeiten im Bereich der
Standard-Getriebemotoren  {iber-
wunden werden. SEW-Eurodrive
dankt allen Kunden fiir ihr groBes Verstandnis
fiir die verspétete Lieferung und ihre Bereit-
schaft, gemeinsam mit dem Unternehmen
diese kritische Situation zu meistern. In enger
Zusammenarbeit mit den Lieferanten konnte
der Engpass in der Versorgung von Bauteilen
fiir Getriebe und Getriebemotoren bewaltigt
werden. Beispielsweise wurden Komponen-
ten, die Anfang der Woche als knapp gemel-
det waren, wenige Tage spater doch in einer

unerwarteten Menge geliefert und ermdg-
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warten. Das Gros der Liefertermine
kann jetzt aber wieder eingehalten

lichten die Produktion zusatzlicher Getriebe-
motoren. Hierflir war ein hoher interner und
externer Kommunikationsaufwand erforderlich.
Bei den Standardausfihrungen der Getriebe
und Getriebemotoren der kleinen und mitt-
leren BaugroBen bzw. Leistungen ist bereits
jetzt eine Lieferzeit von bis zu maximal zehn
Arbeitstagen wieder erreicht. ,Wir haben nur
noch bei sehr wenigen, sehr speziellen Getrie-
bemotorausfiihrungen hohere Lieferzeiten, bei
denen wir auf die Lieferung von Anbauteilen
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werden”, unterstreicht Patrik Men-
ges, Leiter Vertrieb Deutschland bei
SEW-Eurodrive. ,Bei den Elektro-
nikprodukten haben wir an einigen
Stellen bei kritischen Bauteilen
noch eine angespannte Marktsitua-
tion, die sich aber ebenfalls bereits
zunehmend bessert. Somit blicken
wir zuversichtlich in die Zukunft.
Das war nur in enger Abstimmung
und Zusammenarbeit mit unseren
Kunden méglich. Ich bedanke mich
daher ausdriicklich fiir das uns ent-
gegengebrachte Vertrauen und die
Bereitschaft, auch in schwierigen Zeiten mit
uns gemeinsam diese Herausforderungen zu
meistern”.

SEW-Eurodrive GmbH & Co KG
Tel.: +49 7251/75-0
sew@sew-eurodrive.de
www.sew-eurodrive.de
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